GNCK/GNCN TZEM

Nagy teljesitményii menetfuro késziilék
beépitett forditomdivel

A Bilz menetfurd készilékek modularisan éplilnek fel, igy a
kilénb6zb gépekhez egyszerlen illeszthetdk.
Hasznalhatéak automatikus szerszamcserélével ellatott
megmunkald kdzpontokon valamint egyedi gépekben is.

A GNCN - GNCK-ba épitett, karbantartdsmentes forgas-
iranyvalté bolygdmiivel a gép orséjanak forgasiranyat nem
szilkséges megvaltoztatni a menetfuro visszajarasakor.

A huzas iranyu hosszkiegyenlités golyés kilincsmiivel
kombinalva +/-0,15 mm menetmélység tlrést tesz lehetbvé
4.000 1/min fordulatszamig. A menetfurd készulék max. 50

bar nyomasu belsé hités hozzavezetéssel készil.

Preciziés patronok biztositjak a szerszamok biztonsagos
megfogasat. Nagy forgatdbnyomaték pl. menetformazas

esetén a szerszam menesztése a szaron elhelyezett
négyszog lapolason keresztll lehetséges.

A nyomatéktamasz a szerszambefogd orsoba térténd

pozicionalt behelyezését, s ezaltal az automatikus
szerszamcserét biztositja. Hasznalatkor a pozicionalé kiold

€s a menetvago készilék ezzel lzemkész.

A forgasiranyvaltd  bolygdm(i  segitségével magas
vagosebességek elérése lehetséges. gy Iényegesen
rovidebb (temid6t lehet biztositani mint a hagyomanyos

menetfurasnal.

Hosszabb szerszam kialakitasa igény szerint lehetséges.
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>80 mm mint egyedi kivitel szallithaté. Menetfluro késziilékek 50 L
illetve 100 mm-el hosszitott egyedi kivitelben szallithatok. Ors6 vége

Startpozicio

Programozasi segftség

A startpozicidnal a YB biztonsagi tavolsag valasztasa mellett
adodik: Zy=Yg+Z-058B

Zr=Z+E+05B+1

A GNCN/GNCK menetfard

készulékek megmunkal6-
kézpontokon torténé hasznalatdnak programozasakor a
kovetkezbkre kell tgyelni :

* Nem kell az ors¢ forgasiranyat megvaltoztatni, mivel ezt a
GNCN/GNCK menetfuro késziilék biztositja

* Az el6tolas a menetemelkedés 95-98%-a legyen
z = Menetmélység * Nincs varakozasi id6
Zy = Orso eldrejaras ey e L s P
_ aia * A menetfurok kiilénb6zé bekezdd kuppal rendelkeznek
Zr = Orso hatrajaras
Y (a,B) = Biztonsagi tavolsag * A menetfuro késziilék kilincsutja
B = Kilincsut
E

= Hosszkiegyenlités

Hosszkiegyenlités miutan a kilincsmi miikbdésbe lépett
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,,CsOkkené megmunkalasi idé mellett minél kevesebb selejt - annal tobb nyereség!“

A GNCK/GNCN sorozattal a legmagasabb miiszaki teljesitményt és minéséget
érjiik el - a legjobb menetvagasi eredményekkel.

s —0 Nmax  Pmax

Jel6lés — d min  bar B E D D, h L Ly L, L
GNC6-MMS ESX12 M3 - M6 3-7 | 4000 10 4 6 19 70 27 - - 106 | 13/21
GNC12-MMS ESX16 M4 - M12 3-10 2500 @ 10 5 9 28 87 37 - - 119 | 25/45
GNC20-MMS ESX25 M12-M20  7,1-16 = 1500 @ 10 8 10 = 42 | 100 45 187 @ 175 142  29/42
GNCNGBC-ESX12/ ESX12 M3 - M6 3-7 | 4000 - 35 65 19 70 27 132 125 106  13/21
GNCK6C-ESX12/ ESX12 M3 - M6 3-7 | 4000 @ 50 35 65 19 70 27 132 125 106 @ 13/21
GNCN12C-ESX16/ ESX16 M4 - M12 3-10 2500 - 5 9 28 87 | 37 | 153 143 119 | 25/45
GNCK12C-ESX16/ ESX16 M4 - M12 3-10 2500 50 5 9 28 87 37 | 153 143 119 | 25/45
GNCN20C-ESX25/ ESX25 M12-M20  7,1-16 = 1500 - 8 10 = 42 | 100 45 187 @ 175 142 29/42
GNCK20C-ESX25/ ESX25 M12-M20 | 7,1-16 @ 1500 @ 50 8 10 | 42 | 100 45 187 175 142 | 29/42

Ajanlatkérésnél a kovetkezdket kell
megadni:

+ Gép gyartdja

+ Gép tipusa

+ A gép sorozatszama

+ Orso kialakitas / méret

+ Bels6 hltéssel v. anélkul

* Menet mérete

Fontos!

A menetfurét / menetformazot a megmunkalandd anyaghoz megfeleléen kell kivalasztani és a gyarté vagasi sebességre

vonatkozé ajanlasat be kell tartani.

HTCM Ltd.
——— . .

A Hungarian Tool Consulting & Management Ltd.
" \umi Magyar Forgacsoléstechnikai Tanacsadé és Szolgaltato K
— gyar Forgacsolastechnikai Tanacsado és Szolgaltato Kft.
L3 H-9028 Gydr, Régi Veszprémi ut 10.
-— y

p—— Tel.: +36 96 515-250 ; Fax: +36 96 515-259

-

Internet: www.htcm.hu ; E-mail: ertekesites@htcm.hu
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